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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
МОНТАЖ ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИ]Я И

ПУСКОНАЛАДОЧНЫЕ РАБОТЫ

1.1. Область применения программы
Рабочая проrрамма профессионЕlльного модуля является частьЮ

образовательной программы среднего профессионального образования
программы подготовки специ€tлистов среднего звена в соответствии с ФГОС ПО

специztльности СПО 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и реМОнТ
промышленного оборудования (по отраслям). в части освоения основного виДа

деятельности (ВД): Осуществлять монтаж промышленного оборудоваНИЯ И

пускон€tладочные работы и соответствующих профессионаJIьных коМпетенций
(IIК):
ПК 1.1 Осуществлять работы по подготовке единиц оборудования к моНТаЖУ.

ПК 1.2 Проводить монтаж промышленного оборудования в соответсТВии С

технической документацией.
ПК 1.3 Производить ввод в эксплуатацию и испытания промышленнОГО

оборудов ания в соответствии с технической документацией.
Содержание рабочей программы IIМ.01 Монтаж промышленного

оборудованиЯ и пусконаJIадочные работы, и результаты Обl^rения учитывают
требования профессион€lльного стандарта: - 40.077 <<Слесарь РеМоНТНИК
промышленного оборудования), утвержденного прик€lзом МинтРУДа РФ
Ng 1 164н от 26.t2.20|4T.

результатам освоения профессионального модуля
С целью овладениrI укzванным основным видом

соответствующими профессион€tпьными компетенциями обl^rающийся в ходе

освоения профессион€tльного модуля должен:
иметь практический опыт: - монтажа и пуско-нzLладки промышленногО
оборудования на основе разработанной технической документации;
- проведения работ, связанных с прйменением грузоподъемных механизмов при

монтаже и ремонте промышленного оборудования;
- контроля работ по MoHTEDKy промышленного оборудования с использованием

контрольно-измерительных инструментов; - сборки узлов и систем, монтаже и

наладки промышленного оборулов ания;
промышленногопрограммирования автоматизированных систем

оборулования с учетом спецификации технологических процессов;

выполнения пускон€rладочных работ и проведения испытаний сист9м

промышленного оборудования ;

- читать принципи€шъные структурные схемы;
- подбиРать оборудование, средства измерениrI в соответствии с условиями
технического задания; - выполIUIть монтажные работы; - пользоваться

деятельности и
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грузоподъемными механизмами; - рассчитывать пределъные нагрузки
грузоподъемных устройств;
- произвОдитЬ н€LладкУ и ввоД в эксплуатациЮ промышленное оборудование;
знать:
- основные правила построениrI чертежей и схем, требования к разработке и
оформлению конструкторской и технологической документации;
- основные законы электротехники; - физические, технические и
промышЛенные основЫ электроНики; - типовые узлы и устроЙства электронной
техники;
- виды, свойства, область применения конструкционных и вспомогатеJIьных
матери€tлов;
- методы измерения параметров и свойств материutлов; - виды движений и
преобразующие движения механизмы;
- ВИДЫ ПеРеДаЧ, Их УстроЙство, назначение, преимущества и недостатки,
условные обозначения на схемах;
- КИНеМаТику механизмов, соединения деталей машин; - виды износа и
деформаций деталей и узлов
- МеТоДику расчета конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при
различных видах деф ормации;
- Методику расчета на сжатие, срез и смятие; - трение, его виды, роль трения в
технике;
- НаЗначеНие и классификацию подшипников; - характер соединения основных
сборочных единиц и деталей;
- ОСноВные типы смазочных устройств; - типы, нzвначение, устройства
редукторов;
- УстроЙства и н€}значение инструментов и контрольно-измерительных
ПРИбОров, используемых при техническом обсrryживании и ремонте

и стандартизации; - системы

технологического процессов

оборудования;
- основные понятиrI метрологии, сертификации
допусков и посадок;
- основы организации производственного и
отрасли;
- ВиДы, УстроЙства и н€вначение технологического оборудования отрасли; -

УСтроЙство и конструктивные особенности элементов промышленного
оборудов ания, особенности монтажа;
- Нормативные требования по проведению монтажных и н€rладочных работ
промышленного оборудов ания;

- условная сигнztлизация при выполнении грузоподъемных робот; _ технологию
монтажа и пускон€tладочных работ при введении в эксплуатацию
Промышленного оборудования с учетом специфики технологических
процессов;
- средства контроля при монтажных и гý/скон€tпадочньtх работах



1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение программы
профессионального модуля :

Всего - 790 часов"
в том числе:
максим€tльной учебной нагрузки об1^lающегося - 466 часов.
вкJIючая:

обязательной аудиторной уrебной нагрузки обуrающегося -ЗZ0 часоц
самостоятельной работы об1^lающегося - 90 часов;

1^lебной практики, 324 часа.
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2. рЕзуЛьтАтЫ освоЕния проФЕссионАльного модулrI

Резулътатом освоения программы профессионЕUIъного модуля является
овладение обуrающимися основным видом деятельности (вд) Осуществлять
монтаж промышленного оборудования и tryскон€rладочные работы, в том числе
профессион€tльными (ГШ() и общими (ОК) компетенциями

Код Наименование результата обучения
пк 1.1

пк L.2. проводитъ монтаж промышленного оборудования в соответ.r"й
с технической документацией

пк 1.3. Производить
оборудования

ввод в эксплуатацию и испытания промышленного
в соответствии с технической документацией

ок 01. Выбирать способы решениrI задач .rрофес*о"-""ои
деятельности, применителъно к р€вличным контекстам

ок 02. интерпретацию информации,
задач профессиональной

Осуществлять поиск, анализ и
необходимой для выполнения
деятельности

ок 03.

ок 04. Работать в коллективе и команде, эффективно 
"зu"мод.йсr"о"аr"с коллегами, руководством, клиентами

ок 05 Осуществлять устную
государственном языке
культурного контекста.

и письменную коммуникацию на
учетом особенностей соци€Lльного ис

ок 06. позицию,
традиционных

Проявлять tр ажданско_патриотическую
демонстрировать осознанное поведение на основе
общечеловеческих ценностей

ок 07. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с
коллегами, руководством, потребителями.

ок 08. Содействовать сохранению окружающей среды,
ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных
ситуациrIх

ок 09 использовать информационные технологии в профессиональной
деятельности

ок 10 Выбирать способы решениrI задач профессиональной
деятельности, применительно к р€вличным контекстам

ок 11 Гfu анир овать предпринимательскую деятельность в
профессиональной сфере

1



3. структурА и содЕржАниЕ проФЕссионАльного модуJlя-01

3.1. Тематический план п онального ,ля

Коды
профессиональных

компетенций

Наименования разделов
профессионального модуля

Всего
часов

Объем времени, отведенный на освоение
междисциплинарного курса (курсов)

Практика

Обязатепьная аудиторная учебная
нагрузка обучающегося

самостояте;rьная
работа

обyчающегося

Учебная,
часов

Производственная
(по профилю

специальности),
часовВсего,

часов

в т.ч.
лабораторные

работы и
практические

занятия,
часов "

в т.ч.,
курсовой
проект,
часов

Всего,
часов

в т.ч.,
курсовой
проект,
часов

1
,, 3 4 5 6 7 8 9 10

пк 1.1- 1.2 Раздел 1. Монтаж промьшIленного
оборудования 384

190 92 50 l44

IIк13 Раздел 2. Пусконаладочные работы
406 186 82 40 180

Учебная практика

Всего:
790 376 |74 90 з24

.l

l
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3.2. Содержацие обучения по профессиональному модулю (ПМ-01)

Наименование раздепов
профессионального модуля
(ПМ), ме2Iцисциплинарных
rсvncoB (МДК) и тем

Содержание учебного материала, лабораторные работы и
практические запятия, самостоятепьная работа обучающихся,

курсовои проект

объем часов осваиваемые
элементы

компетенций

1
,, 3 4

Раздел IIМ 1. Монтаж
пDомышленного оборyдования
МДК 01.01 Осуществление
монтажных работ
пDомышленного оборудования

190

Тема 1.1.
основы технологии монтажных

работ

Содержание 42

l Общие цравила цроизводства монтажа. Маршрут технологиrIеского
процесса монтажа. Прш,rерные объемы работ

пк 1.1, пк 1.2,
ок 01 -02, ок 05,

ок 07

2 пк 1.1, пк1.2
ок 01-ок 0l l

J Оборудование, приспособление, инстрр{ент, примешIемые при
MoHTzDKe. Подъемно транспортное оборудование, цримеIцемое при
монтаже

пк 1.1, пк 1.2,
ок 01 -02, ок 05,

ок 07

4 Классификация, назначение, цринцип действия и область применениrI

грузоподъёмных механизмов. Тиrш и техншIеские характеристики
гпчзоподъёмных устройств

пк 1.1_г[к 1.2,
ок 01 _02, ок 05,

ок 07

5 Основrше параметры грузоподъёмrшх устройств: грузоподъёмность,
вылет стреJIы, скорость движениrI, пролёт крана, производительцqсть

пк 1.1, пк1.2
ок 01-oK 011

6 Общее устройство двухбалочного мостового и поворотного кранов пк 1.1-пк 1.2,
ок 0l _02, ок 05,

ок 07

7 Расчётrше нагрузки и допускаемые напряженLuI пк 1.1, пк1.2
ок 01_oK 011

8 Механизм подъёма груза, кинематиЕIескм схема, принцип работы. пк 1.1-пк 1.2,
ок 01 -02, ок 05,

ок 07

9 Гибкие тяговые элементы: канаты, цепи. Расчёт и выбор каната и цепи
в соответствии с Гост

пк 1.1, пк1.2
ок 01_ок 011

10 полиспасты. Расчёт полиспастов пк 1.1_пк 1.2,
ок 01 -02, ок 05,

ок 07

.ll Барабаtш. блоки, звёздочки; нч}значение, конструкIц{я, область пк 1.1_пк 1.2,

9
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l2 пк 1.1, пк1.2
ок 02-08,ок 0.10

13 пк 1.1, пк1.2
ок 01-ок 0l l

|4 Тормоз4 классификация, коIIструкцIбI, основные требования,

принцип действия

пк 1.1, пк1.2
ок 02_08,ок 0.10

l5 Методика расчета двухколодочного грузового тормоза пк 1.1, пк1.2
ок 01_ок 0ll

Механизм передвиrкения: область применениrI, схемы
механизмов, их рtвновидности, конструкция, цринцип действия,
силовой и кинематIгIеский расчёт

пк 1.1 -пк 1.2, ок 0l -02,
ок 05, ок 07

1б Крюки и петли, специaшьные захваты: выбор матери€}пов,

методов изготовлениrI

пк 1.1, пк1.2
ок 02-08.ок 0.10

1,7 Ковши бадьи, грейферы, тали, тельферы, лебедки: конструkIшя,
пDименение

пк 1.1, пк1.2
ок 01_ок 01l

18 Ленточrше, пластиIтIатые и скребковые коrвейеры
19 Транспортирующие машины без тягового органа

(гравитационrrые устройства, винтовые конвейеры,
пневматиЕIеские и гидравлические устройства)

пк 1.1_пк 1.2, ок 01 _02,

ок 05, ок 07

Практические занятия 24 пк 1.1, пк1.2
ок 01_ок0.11

1

2 Практическая работа Nч 2 кОпределение размеров барабана и
пасчёт на пDочность))

J Практическая работа Nз З кВыбор и проверка двухколодочного
тормоза дIя механизма подъёма>

4 ПDактическая работа Ns 4 (Расчёт крюка)
5 Практическм работа J',lЪ 5 кПодютовка рабочего места и

инстрyмента исходя из видов предполагаемых работ>
6 Практическая работа Nч б кОформление технической

докуп{ентации на монтажrше работьш

Тема 1.2. Фундаменты под
оборудование

Содержание 12

l Назначение фундаментов под оборудование и общие
требования к ним пк 1.1 -пк 1.2, ок 0l -02,

ок 05, ок 07

2 Устройства и материzIJш дя фундамеЕтов, ви.щI фуrцамекгов пк 1.1, пк1.2
ок 02_08,ок 0.10

J Проектирование и изготовление фундамента, доrryскаемые
откJIонениII оси, знаки Iж размещенLUI, разметка под фундамент,
провешивание осей монтируемого оборудования

пк 1.1, пк1.2
ок 01_oK0.1l

4 Способы разметки котлована, сечение и г.тryбина фундамекгrъгх пк 1.1 _пк 1.2 , ок 01 -02,

10
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колодцев под болты, пробки дIя колодцев ок 05, ок 07

5 Типовые констукции монтЕDкных полов пк 1.1, пк1.2
ок 01_oK0.1l

6 Фундаментrrые болты и гайки, преимущества анкерных болтов пк 1.1, пк1.2
ок 01-oK0.1l

,I Зшlивка и выдержка фундаментов, приемка фундаментов. Сдача

фундамента под монтаж
пк 1.1 _пк 1.2 , ок 0l -02,

ок 05, ок 07

ппакгические занятия 6 пк 1.1, пк1.2
ок 01_ок0.11зl Практическая работа Ns 7 кРасчет высоты бетонного

фчнламеrrта>

Тема 1.3 Транспортировка и

распаковка оборудования
Содержание 10

l Поставка, хранение оборудования и подготовка его к монта)ку.

Техническая докуп{ентацшI на MoHTaDK оборудования:

документациrI заказчика, цроект оргаЕизации строителъства
(ПОС), проект цроизводства работ (ППР), цроектно-сдаточная
документация.

пк 1.1, пк1.2
ок 01-oKO.11

2 Требования к карте для перевозки оборудования пк 1.1, пк1.2
ок 01-oK0.11

J Виды упаковки оборудования пк 1.1 _пк 1.2, ок 0l -02,
ок 05, ок 07

4 Методы транспортIФования оборудования пк 1.1 _пк 1.2 , ок 0l _02,

ок 05, ок 07

5 Особенности проверки оборудования пк 1.1, пк1.2
ок 01_oK0.1l

Пракгические занятия пк 1.1, пк1.2
ок 01-oK0.1l

1

1 Практическая работа Nq 9 Составление маршрутной карты
пDоверки оборудования

пк 1.1 _пк 1.2 , ок 01 _02,

ок 05, ок 07

Тема 1.4. Особенности монтажа содержание 34

оборудования на фундамент l Терминология, поЕятиrI и определеншI теории надёжности:

работоспособность, надёжность, безотказность, долговечность,
DемонтоIIDигодность и др.

пк 1.1 -пк 1.2, ок 0l -02,
ок 05, ок 07

2 Способы крепления оборудования к фунламентам, подIивка.
Понятия и определения сборки и монтажа оборудования.

пк 1.1, пк1.2
ок 01-oK0.11

э Подготовка сборочных и монтажных работ. Методы сборки и
монтажа: совмещенный, параллельный, поточный,
последовательный, метод закон.lенного нулевого цикJIа

пк 1.1 _пк 1.2 , ок 01 _02,

ок 05, ок 07

4 Характеристика соединений деталей при сборке машин.
Порядок выявления и способы устраненшI лефектов при
проверке в процессе сборки. Слесарно-пригоночные работы при
сборке и монтаже оборудования, I,D( виды, назначениrI,

пк 1.1-пк 1.2, ок 01 -02,
ок 05, ок 07
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5 Моrrтажно-контрольные приспособлениrI и инструмент, методы
KoHTpoJuI качества MoHT€DKa Инструпленты и приспособления,
применrIемые при сборке и монтаже оборудования, их
назначение, характеристика. Методы и способы KotтTpoJuI

качества сборки

пк 1.1, пк1.2
ок 01-oK0.1l

6 Правила сборки резьбовых соединений. Способы цредохранениrI
гаек от самовывинЕIивания.

пк 1.1 -пк 1.2, ок 0l -02,
ок 05, ок 07

7 Правила сборки шпоночных, пIлицевых и конусных соединений. пк 1.1, пк1.2
ок 01-oK0.1l

8 Способы установки оборудования. Базовые узJш, lD( установка и
выверка. Оптико геодезшIеский метод и применение лазеров

пк 1.1 _пк 1.2, ок 01 _02,

ок 05, ок 07

9 пк 1.1, пк1.2
ок 01-oK0.1l

l0 Балансировка вращающихся деталей, статиrIеская и

динами!Iеская балансировка.
пк 1.1 -пк 1.2, ок 0l -02,

ок 05, ок 07

ll Монтаж узлов с рztзлиtlными типами подшипниками, контроль
сборки, исIштаниrI.

пк 1.1, пк1.2
ок 01_oK0.1l

12 Монтаж зубчатых, цепных и ременных передач, коЕгроль
сборки, исIштанI]UI.

пк 1.1, пк1.2
ок 01-oK0.1l

lз Рациональные методы монтажа оборудования сырьевых цехов
цементного завода.

пк 1.1 _пк 1.2, ок 0l -02,
ок 05, ок 07

|4 Рациональrше мето.щI монтажа мельниIщ кГилрофол> пк 1.1 -пк 1.2 , ок 01 _02,

ок 05, ок 07

15 Рационшtьrше методы монтажа оборудования цеха помол
цементного завода.

пк 1.1, пк1.2
ок 01-oK0.1l

lб Рациональrше методы монтажа оборудования заготовительного
отделения предприJIтIш цроизводства хризотипцементных
изделий

пк 1.1 _пк 1.2 , ок 0l -02,
ок 05, ок 07

|7 Рациональные методы монтажа оборудования формовочного
отделения предпри,IтиJI цроизводства хризотилцементных
изделий

пк 1.1, пк1.2
ок 01_oK0.1l

пDакгические занятия 58 пк 1.1, пк1.2
ок 01-oK0.111 Практическая работа Ns 10 Составление плана монтажной

площадки (генплан).
2 Практическая работа Nч 1 1 Отработка правил обращения с

теодолитом: техника наведения, взятие отсчетов.
J Практическая работа Ns 12 Составление схем монтажа

4 Практическая работа Jrlb l3 Разработка плана монтажньtх работ.

5 Практическая работа J\Ъ 14 Составление мероприятий по
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технике безопасности.
6 Практическая работа Nч l5 Разработка перечшI монтажных

работ общезаводского оборудования
6 Практическая работа JФ l б Разработка рацион€lльных методов

моЕтажных работ насосов рzrзлиllных видов.
,7 Практическая работа Nч l 7 Разработка рационtlльных методов

монтажа компрессоров
8 Практическая работа Nч 1 8 Разработка рационaльных методов

монтажа дробильно -DrIзмольного оборудования
9 Практическм работа Nч 1 9 Разработка рационzшьных методов

MoHT€DKa вращающихся печей и сушилок
l0 Практическая работа N 20 Разработка рационaльных методов

монтажа конвейеров.
1l Практическая работа Jt 2 1 Разработка рациональных методов

монтажа резервуаров
|2 Практическм работа JФ 22Разработка рационaльных методов

монтажа трубопроводов
lз Практическая работа J,,lb 23 Разработка рационrlльных методов

монтажа оборудования формовочного отделения завода по
производству хDизотилцементных изделий

l4 Практическм работа Nэ 24 Разработка перечшI монтажных
работ
оборудования заготовительного отделения завода по
производству хризотилцементных изделий

Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ:
Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специчlльной технической литераryры (по
вопросам к параграфам, главам 1"rебных пособий, составленным цреподавателем).
Подготовка к практиt{еским работам с использованием методиtIеских рекомендаций цреподавателя,
оформление лабораторнопрактшIеских работ, отчетов и подготовка к их защите.
Изуtение конструкции руrных и электриtIеских талей и выполнение по рисункzll\{ кинематlFIеских схем
механизмов.
Составление таблицы цредельно доtryстимых норм износа основных деталей грузоподъёмных машин.
Определение мощности двигателя механизма поворота по заданным параметрам. Проверка паспортных
данных оборудования.
Определение состава основных работ при монтаже оборудования. Выбор монтажных схем дIя
конкретных условий монтажа оборулования
Оформление фрагмента технологиЕIеской документации технологиt{еского процесса монтажа по образuу.
Разработка комплекса меропрLuIтий по снижению тавматизма на производственном )п{астке при монтаже
и ремонте промыцшенного оборудования;
Организация рабочего места монтажника и слесаря-ремонтника промышленного оборулованиrI.
Использование сетевых п]афиков IIри монтаже оборудования.

50

Примерная тематика домашних заданий
ФормулиDование ответов.на контрольные вопросы к практическим работам, используя конспекты лекций,
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методиЕIеские рекомендации и специальЕую литературу. ,Щоработка отдельных вопросов практиIIескI]D(

Учебная практика
Виды работ: _ инструктаж по выполнению работ связанных с црименением грузоподъёмrшх механизмов
при монтаже промыцшенного оборудования, оргаЕизацIrя рабочего места и безопасности труда при
выполнении грузоподъёмлшх работ; - выполнение такелажных работ цри вертикальном и горизонтttльном
перемещении грузов.
Такелажrше узлы и петли; - выполнение строповки, подъёма и огryсканLuI грузов; - последовательность
выполнениrI работ гrри сборке и демонтаже зубчатых передач; - установка зубчатых колес на валах, их

фиксация. Установка Baula с зубчатыми колесzlми в корrryс; - реryлировка положениrI зубчатых колес и
осевых зz}зоров. Проверка зацеплениrI по шIтЕу контакта; - монтаж и демонт€Dк подшипников качения,

установка подшипников на вал и в коргryс. Установка упорных колец и гаек.
Проверка валов и узлов на параJIлельность. Проверка выходных концов вzlлов монтируемых узлов на
соосность; - установка и выверка ременных передач.
Реryлировка натяженIбI ремней; - установка и выверка цепных передач.
Виды износа звездочек и цепей цепных передач; - монтажно-измерительный инструмент: классификация,
назначение, применение, основные метрологические покщатели; - основные поIuIтия Единой системы
доtryсков и посадок (ЕСДП). Квалитеты точности. предельные размеры. в.lл, отверстие;
Оорганизация рабочего места и безопасности труда при выполнении измерений размеров диаметров
валов и отверстий деталей.

l44

Итоговая аттестациrI в форме экзамена
РаздqlI ПМ 2.
Пусконаладочные работы

МДК 01.02 Осуществление
пусконаладочных работ
промышленного
обопчдования

186

Тема 2.1 Испытания узлов и
механизмов оборудования
пос.пе монтажа

Содержание 98
1 ПоследовательЕость выполнениrI испытаний узлов и

механизмов оборудования после монтажа
z Технологический процесс испытаний промыцшенного

оборудования после монтажа.
пк 1.3, ок
0 1.oK02.oK07.oK 09.ок0 l l

J Приборы и приспособления ц|я проверки технической
характеристики узлов, агрегатов и машин промышленного
оборчдования

пк 1.3,oK01-oK0ll

4 Проверка давлениrI в цилиндрах, давлениrI масла и тоIIлива,
воды, пара, подачи насоса, развIваемой мощности,
грузоподъемности промыцIленного оборудования.

пк l.з,ок 02-ок 09

5 Методы и виды исгrытаний промыцшенного оборудованиrI. пк 1.3, ок
0 1,ок02,ок07,ок 09.ок0 l l

L4
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к 09.oK0l l
6 Принцип работы оборудования для проведения испытаний (стенды). пк l.з,ок 01-ок

011
,7 Способы технического KoHTpoJuI при испытании промыцшенного

оборулования: визуальrшй, проверка на оцIупь, простукивание,
прослчшивание. измерение

пк l.з,ок 02-ок
09

8 Испытания и обкатка промышленного оборудованиJI после монтажа пк 1.з, ок
01,oK02,oK07,o

к 09.oK0l l
9 Виды исrьIтаний (статические и динамические) промыцшенного

оборудования

пк 1.3,ок 02_ок
09

l0 Виды обкатки машин. Экспlryатационная обкатка: обкатка двигателя
на холостом ходу, обкатка машины на холостом ходу и обкатка
машины под нагрузкой

пк l.з,ок 01_ок
0ll

ll Пуск щековой лробилки после монтажа и проведения капит€tльного

DeМoHTa.

пк 1.3,ок 02-ок
09

12 Особенности исIштаниrI оборудования сырьевых цехов цементного
завода

пк 1.3, ок
01,oK02,oк07,o

к 09.oK0l1
lз Особенности испытаниrI оборудования цехов обжига после

выполнен}UI монтажа.
пк l.з,ок 01_oK

0ll
l4 Особенности испытания трубной мельницы после выполнениrI

монтажа.
пк 1.3,oK 02_ок

09

15 Особенности исtштания оборудования цеха помол пк l.з, ок
01,oK02,oK07,o

к 09.oK0l l
lб Особенности исIштаниrI оборудования цехов помола после

выполненIrI монтажа
пк 1.з,ок 01-oK

0ll
1,7 Особенности исIштания оборулования сырьевых скJIадов после

выполнениrI монтажа
пк l.з, ок

01,ок02,ок07,о
к 09.oK0l l

пракгические занятия 40 J

пк1.3,ок0l_ок
01l

l Практическая работа N! l <Организация работ по исIштанию
промышленного оборудованиrI после монтажа. Составление пакета

документации на испытания оборудованиrI)
2 Практическая работа Ns 2 кОрганизация работ по испытанию

дробильного оборудования после монтажа. Составление пакета

док)iментации на испытания оборудования>
J Практическая работа Nэ 3 кОрганизация работ по испытанию

помольного оборудования после монтажа. Составление пакета
докyментации на испытания оборудования>

4 Практическая работа JtlЪ 4 <Организация работ по испытанию
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оборудования сырьевых цехов цементного завода после монтажа.
Составление пакета документации на испытания оборудованиrI))

5 Практическая работа Nч 5 <Организация работ по испытанию
оборудования цехов обжига цементного завода после монтажа.
Составление пакета документации на испытания оборудованиrI))

Тема 2.2 Пусконаладочцые
работы узлов и механизмов

оборудования пос.ле монтажа

Содержание 88

l Выполнение пусконаладочных работ пк1.3,ок0l-ок
011

z Последовательность выполнения и средства контроля при
rryсконаладочrшх работах.

пк l.з,ок
01,окOз,ок,6,о

к09.ок0.11
J Технологический процесс rryсконzrладочных работ. пк 1.3,oK

01,oK03,oK,6,o
K09,oK0.11

4 Инструкции и правила цроведенLuI пускончrладочlшх работ. пкl.з,ок0l-ок
0l1

5 Способы и средства коЕгроля пусконЕшадочttых работ. IIк 1.3,ок
0l,окOз,ок,6,о

K09,oK0.1l
6 Особеrпrости rryсконаладочtъгх работ оборудования сырьевых цехов. IIк1.3,ок0l-ок

0ll
IIк 1.3,oK

01,oK03,oK,6,o
K09,oK0.1l

7 Особешrости пусконаладочtъгх работ оборудования дIя IдrмельчениrI

сырьевых материirлов после выполненIбI монтажа.
пкl.з,ок0l_ок

011

8 Особенности пусконаладочных работ оборулованиrI для помола пк1.3,ок0l-ок
01l

9 Особенности гryсконzrладочных работ оборудования цеха обжига
после выполнениrl монтажа

пкl.з,ок0l_ок
0l1

l0 Особенности tryскон€rладочных работ оборудованиjI цехов помола
кJIинкера после выполнениrI монтажа

IIк 1.3,ок
01,ок03,ок,6,о

K09.oK0.11
ll Особенности rтускон€}ладочньtх работ оборудованIц скJIада после

выполнениrI монтака
пкl.з,ок0l-ок

0ll

12 Особешrости rц/сконzrладочньгх работ сушильного барабана после пкl.з,ок0l-ок
16
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l0 Особенности гryсконаладочrъIх работ оборудования цехов помола
кJIинкера после выполненIбI монтажа

пк 1.з,ок
01,окOз,ок,6,о

к09,ок0.11
l1 особенности гý/сконаладочных работ оборудования скJIада после

выполнениlI монтажа
пкl.з,ок0l-ок

01l

l2 Особенности rтусконЕulадочrшх работ сушильного барабана после
выполЕениrI монтажа

пк1.3,ок0l-ок
01l

1з особенности пускон€rладочшrх работ пылеулавливающего
оборулования после выполненLи монтажа

пк l.з,ок
01,окOз,ок,6,о

K09,oK0.11
l4 пкl.з,ок0l-ок

0l1

l5 Особенности гryсконаладочных работ оборулования дIя отм)лIиваншI
и перемешивания после выполненIбI монтажа

пк1.3,ок0l-ок
0l1

lб Особенности rryсконаладочных работ оборудования завода
хризотилцементных изделий после выполнениrI монтажа

пк 1.3,ок
01,ок03,ок,6,о

K09,oK0.1l
l7 Особенности пусконzrладочных работ оборулования

заготовительного отделеншI завода хризотилцементных изделий
после выполненIбI монтажа

пкl.з,ок0l-ок
01l

18 Особенности гryскон€rладочrшх работ оборудования формовочногЬ
отделения завода хризотилцементных изделий после выполненрUI
монтажа

пк1.3,ок0l_ок
0l1

l9 Особенности rryсконаладочrшх работ оборудования токарного
отделеншI завода хризотилцементных изделий после выполненIrI
монтажа

пкl.з,ок0l_ок
011

20 Особенности rц/скон;rладочtшх работ оборудования цеха оцраски
изделий завода хризотилцементных изделий после выполнения
монтажа

пк1.3,ок0l-ок
0ll

Пракгические занятия 42 пкl.з,ок0l-ок
01l1 Практическая работа },{! б кОрганизация гý/сконrrладочных работ

цромыцшенного оборулования после монтажа. Составление пакета
докуN{ентации на гryско-нчrладку оборудования

2 Практическая работа J\b 7 кОрганизация rryсконЕrладочных работ
общезаводского оборудованиrI. после монтажа. Составление пакета
ДОк}ментации на tý/ско-наладку оборудования

J Практическая работа Nч 8 кОрганизация пусконаладочных работ
насосов . после монтажа. Составление пакета документации на пуско-
наладку оборудования

I7



4 Практическая работа Nч 9кОрганизация пускон.rладочных работ
компрессоров после MoHTtDKa. Составление пакета докр{ентации на
пчско-Еаладку оборудования

5 Практическая работа Nч 10 кОрганизация rтусконаладочных работ
дробильно -рzlзмольного оборудованиrI. после монтажа. Составление
пакета докyментаIIии на rryско-нrrладку оборудования

6 Практическая работа Nч l l <ОрганизациrI гryсконaладочных
вращающихся печей и сушиJIок после монтажа. Составление пакета
докчментации на пчско-нulладку оборудования

,7 Практическая работа Jllb l 2кОрганизаr\ия rryсконаладочных работ
оборудования заготовительного отделенIц зztвода по цроизводству
хризотилцементных изделий после монтажа. Составление пакета

докуI![ентации на гryско-нirладку оборудования
8 Практическая работа Nч l 3 < Организация гryскончrладочньц работ

оборудования формовочного отделеншI завода по производству
хризотилцементных изделий после монтажа. Составление пакета

докyментации на tryско-наладку оборудования
9 Практическая работа Nч 14кОрганизация гryсконaладочных работ

оборудования,цеха окраски завода по цроизводству
хризотилцементных изделий после монтажа. Составление пакета

покчментаIIии на пуско-н€lладку оборудования
l0 Практическая работа J',l! l5 Организация tryсконrrладочных работ

конвейеров.
ll Практическая работа М l б Разработка перечшI монтажных работ к

IIлановому техниt{ескому обс.lryживанию разлшIного оборудованиrI.

Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ:
Систематическая проработка конспектов занятий, у"lебной и специztльной технической литературы (по вопросаМ

к параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем).

ПодготЪвка к практиtIескIлrл работам с использованием методшIеских рекомендаций цреподавателя, оформление

лабораторнопрактических работ, отчетов и подготовка к их защите.

Испытание оборудования под нагрузкой и в работе. Проверка геометршIеской точности оборудования по

ГоСТам.
Проверка кинематIlгIеской точности оборудования.

Испытание оборудования на виброустойчивость.
Способы установки и закреrrлениJI оборудования на фундаменте.
почему кроме проверки геометрической точности стандартами введена проверка оборудования на соответствие

нормам жесткости.
Примерная тематика домашних заданий
,Щоработка отдельных вопросов цракти!IескlD( работ. Формулирование ответов на контрольные вопросы к

практиrIеским работам,. используя конспекты лекций, методиrIеские рекомендации и специальrtуIо литературу.

40
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Учебная практика
Виды работ:
общий инструктаж по технике безопасности в мастерских
инструктаж по технике безопасности на рабочем месте
монтаж волов
монтаж узлов с рtвлиЕIными подшипниками
монтаж р€lзлиllных р:въемных и Ее рalзъемных соединений
монтаж передач

180

Итоговм атгестациrI в форме дифференцированного зачета

Всего 790

h
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ
проФЕссионАльного модулrI

4.1. Требования к минимальному материально-техническому
обеспечению

реализация программы модуля предполагает н€шичие учебного кабинета
<<монтажа и технической эксплуатации и ремонта промышленного
оборудов ания>>, слесарно- механической, токарной, сварочной мастерских

Оборудование учебного кабинета
- посадочные места по количеству обучающихся, оборудованные
компьютерами с лицензионным программным обеспечением;
- рабочее место преподавателя, оборудованное персон€Lльным компьютером с
лицензионным программным обеспечением, сканером, принтером и
средствами вывода звуковой информ ации;
- комплект учебно-методической документации.
- коллекции монтажных, крепежных деталей

технические средства обучения: компьютер с лицензионным программным
обеспечением, мультимедийный проектор.

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданийо Интернет-ресурсов,
дополнительной литературы
основные источники:
1. Аверченков В. И. Технология машиностроения. - М: Инфра-М ,20222. Банит Ф.г. Эксплуатация, ремонТ И монтаж, оборудов ания
промышленности строительных материztлов. - М.: Инфра-М, 202|
3.Батищев А.Н., Голубев И.Г. Курчаткин В.В. и др. Монтаж, эксплуатация и
ремонт технологического оборудовани* - М.: Колос С,202|
4.воронкин ю.н. Методы профилактики и ремонта промышленного
оборудов ания. - М. :Акад емия,202L
5.Гринаш О.А. Грузоподъемные механизмы и транспортные средства.
Учебное пособие. - Волгоград; Издательский,Щом Ин-Фолио, 2О2О.
6 Синельников А.Ю. Монтаж промышленного оборудов ания и
пускон€tладочные работы. ИздательскиЙ центр - М.: Академия2021
7 Схиртладзе А.Г., Феофанов А.Н., Митрофанов В.Г. организация и
проВеДение монтажа и ремонта промыцленного оборудования: учебник для
студ. учреждений среднего проф. образования. - М.: Академия2020
8. Феофанов А.Н., Схиртладзе А.Г., Гришина Т.Г. Организация ремонтных,
МоНТажных и наJIадочных работ по промышленному оборудованию: учебник
для студ. учреждений среднего проф. образования.- М: Академия2020
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.Щополнительные источники :

1.Гусев А. А. и ДР. Технология машиностроения. - М.: Машиностроение,
2021-

2.Ковшов А. А. ТехнологиrI машиностроения. - М.: Машиностроение,2о2I.

Справочники:

2.ОбрабОтка материztлоВ резанием. Справочник технолога / Под ред. Г. А.
Монахова -М. : Машиностроение, 2022.

Отечественные журн€tлы :

1.<Монтажные и специ€tльные работы в строителъстве)
2. <ТехнологиrI машиносц)оения)
3.<Машиностроитель>
4.<<Инструмент. Технология. Оборудование)

1. www.cementl.narod.ru цемент
2. www.miglass.ru " строительство

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
обязательным условием допуска к производственной практике (.rо

профилю специЕlльности) в рамках профессион€UIьного модуля <<Монтаж
промышленного оборудования и пускон€tладочные работы> является
освоение учебной практики в рамках данного профессионuUIьного модуля
для получения первичных профессион€tльных навыков.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических кадров,
обl^rение по междисциплинарному курсу:
н€lличие высшего профессион€tльного образования,
профилю модуля <<Монтаж и пусконаладочные работы_) и специЕlпьности
<<МонтаЖ и техническая эксплуатация промышленного оборудования (rrо
отраслям)>>.

обеспечивающих

соответствующего

2т



5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНI.LЯ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУJIЯ

(ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

Результаты
(освоенные проф ессиональные

компетенции)

Основные покл}атели оценки
результата

Формы и методы
контроля и

оценки
ПК 1.1 ОсуществJLять работы по
подготовке единиц оборудования
к монтажу

-руководить работами,
связанными с применением
грузоподъемньIх механизмов, при
монтаже и ремонте
промьшшенного оборудования ;

-пользоваться грузоподъемными
механизмilп,lи;
-пользоваться условной
сигншrизацией при вьшолнении
црузоподъемньD( работ;
-рассчитывать предельные
нагрузки грузоподъемньIх

устройств;
-знание классификации
црузоподъемньrх й
IрузозахватньD( механизмов ;

-знание ocHoBHbD( параметров
црузоподъемньIх мЕlшин ;

-знание правил эксплуатации
грузоподъемньIх устройств ;

Текущий контроль
в форме:
- защиты.
лабораторньIх и
практических
занятий;
- тестирования;
- контрольньD(
работ по TeMaIvt

мдк.

Зачеты по учебной
и
производственной
практике.

экзЕlп{ен по М,ЩК
ПК Т.2 Проводить MoHTIDK

промышленного оборудования в
соответствии с техЕическрй
документацией

- контроль работ по монтажу и
ремонту
оборудования с использованием
контроJьно-измерительных
приборов;
-опредеJIять виды и способы
полrIения заготовок;
-выбирать способы упрочнения
поверхностей;
-рассtIитывать велиtIину
припусков;
-выбирать технологическую
оснастку;
-рассчитывать режимы резаниrI;
-назначать технологические базы;
-производить силовой расчет
приспособлений;
-производить расчет размерных
цепей;
_пользоваться мерительным

промышленного

I
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-последовательность выполнения
и средства KoHTpoJUI при
пусконаладочньIх работах;
-методы сборки маттrин;
-виды монтажа промышленного
оборудования и порядок его
проведениrI;
-допуски и посадки сопрягаемых
поверхностей деталей матттин;
-последовательность выполнония
испытаний узлов и механизмов
оборудования после ремонта и
монтажа;
-методы ремонта детшlей,
мехЕlнизмов и узлов
промышленного оборудования ;

-виды заготовок и способы их
поJrучения;
-способы упрочнениrI
поверхностей;
-виды механической обработки
деталей;
-классификацию и назначение
технологической оснастки;
- классификацию и назначеIIие
режущего и мерительного
инстрр[ентов;
-методы контроJIя точности и
шероховатости поверхностей;
-методы восстановления деталей;
_прикJIадные

прогрtlп{мы;
компьютерные

-виды архитектуры и
комплектации компьютерной
техники;
-правила техники безопасности
при вьшолнении монтажных и
peMoHTHbIx работ;
-средства коллективной и
индивидуЕlльной затrIиты;

дифференцирован
ный зачет

Пк 1.3 Участвовать в
пусконаладочньIх работах и
испытаниях промышлеЕного
оборудования после ремонта и
монтажа.

rIастие в пусконаладочньIх
работах и испытания
промышленного оборудования
после ремонта и монтажа;
-выбор технологического
оборудования;
-составление схем монтa)кньIх
работ;
-организовать работы по



_
испытЕtнию промышленного
оборудования после ремонта и
монтажа;
-оргчlнизовывать
пусконzrладочные работы
промышленного оборудования;
-знание методов и видов
испытаний промышленного
оборудования.
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